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安全信息 

危险信息 
本页包含重要的危险注意事项，  

在使用喷码机之前必须阅读这些  

注意事项。 

眼睛防护 
此标志提醒您：在进行任 

何如墨水、溶剂和清洗剂有关的操 

作时，必须佩戴已核准的眼镜防护 

装置 

手部防护 
此标志提醒您：在进行任 

何如墨水、溶剂和清洗剂有关的操 

作时，必须佩戴已核准的手部防护 

装置 

致命电压 
接通电源后，喷码机存在 

致命电压，只有经培训和授权的 

人员才能进行维护操作。 

警告注意事项 
警告事项表示对用户健康 

和安全的潜在危险。 

火灾危险 
墨水、溶剂、清洗剂是易挥 

发，易燃物，必须遵照当地的规定 

储存和处理。 
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墨水、溶剂和清洗剂注意事项 
务必… 

√  佩戴防护眼镜和手套； 

√  将墨水、溶剂和清洗剂  

存储在原厂容器中，放  

置在通风良好的储存  

室，避免阳光直射，环  

境温度为 2～35℃； 

√  根据本地法规回收废 
墨水，废溶剂和清洗材  

料； 

√  在通风良好的区域工  

作； 

切勿… 

×使用非公司指定耗材，
否则将失去保修资格;   

× 在喷码机、墨水、溶剂  

和清洗剂附件抽烟或  

使用明火； 

× 吸入过量的溶剂； 

×让墨水、溶剂沾染眼睛  

和皮肤； 

×让墨水或溶剂进入本  

地的排水系统； 

 

与墨水、溶剂 
和清洗剂有关  

的医疗注意事  

项，请参阅本  

指 南 后 面 的  

“墨水、溶剂  

相 关 急 救 措  

施” 
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墨水、溶剂相关急救措施…   

建议 
操作者应该： 

√ 接受急救培训，并了  

解使用可燃物和/或  

毒性物质工作时可能  

产生的后果； 

√ 持有“原料安全数据  

表”。这些材料说明在  

需要急救时应该采取  

的医护行动； 

眼睛沾染 
用干净的自来水冲洗眼   

睛至少 15 分钟，然后立  

即就医治疗。 

如果没有“原 
料安全 数据  

表”，请登录

威利中国网站

进行查询。 

皮肤沾染 
脱下被沾染的衣服，用香  

皂和水冲洗被沾染的皮   

肤区域。不要用清洗剂清  

洗皮肤上的墨水。 
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  本指南包括的内容… 

本简明指南让您了解如何： 

 

开启电源；开启墨线；停止喷码机  

输入密码；  

选择已有喷印信息；新建喷印信息  

调整喷印信息参数；  

常用喷印信息参数意义、作用；  

诊断屏幕介绍； 

墨水、溶剂添加；  

墨线位置及墨线调整示意图； 

故障分析；  

定期维护保养 

版权通告： 
2016年 5月第二版，  

伟迪捷（上海）标识

技术有限公司出 版。 
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开启电源   

开启喷码机电源之前，请检查： 检查完毕，按 
机箱侧面红色

主电源按钮，

进入显示屏 

√ 电缆和接头有无损坏或磨损； 

√ 喷码机机箱和喷头喉管有无 
损坏、磨损或漏墨； 

√ 电源接头是否插好； 

√ 喷头是否干净、干燥，如有必 
要，请清洗； 

开
启
电
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  开启墨线 
开启墨线前，请检查显示屏： 

√ 显示屏是否有故障显示； 

√ 是否需要添加墨水或溶剂； 

墨线开启需 
要 180 秒时间 

约180 秒后，屏幕显示： 开启
墨线 按 

选择                      开启墨线 

显示屏状态栏显示 “ 正在启动 ” 

开
启
墨
线 

清洗开机 

建议：每天只执行一次清洗开/关机操作，
以确保墨水黏度正常。 

如需频繁开/关机操作，请使用快速开/机 



停止喷码机 

第一步：喷印状态下 240 秒后， 喷码机 

自动停止墨线 按 

再选择                        

停止墨线 

第二步： 
此时可以关闭喷码机电源 

停
止
喷
码
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清洗关机 

注意： 

清洗环节完成前请勿关闭喷码机！ 



输入密码 

1：单击信息栏上的用户级别。
将打开 “ 用户登录 ” 屏幕； 

2：输入预设密码， 

    （默认为“1234”） 

3： 按             用户级别更改为   

           “高级用户”。 

输
入
密
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 确定 



选择喷印信息 

第一步： 

 

     按     

选择 

信息 

存储的信 
息名称 

可进入选择信 
息菜单 所见即所 

得屏幕 
第二步： 

按 

第三步： 
按 确认 加载信息 可选择准备喷 

印的信息名称 

选
择
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建立新喷印信息 
第一步： 
单击工具按钮，将显示工具列表。 

第二步： 
在信息编辑界面 

信息编辑 按 确认 按 确认 
建
立
新
喷
印
信
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新信息 



建立新喷印信息 

小提示： 
√ 按               可以添加日期、 

                   时间、文本、 

                  计数器、 

第三步：按 
添加新的字段 

√ 

第四步：从键盘输入所需喷印信息内容； √ 

第五步：按 输入信息名称，
保存信息； 

建
立
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按               设置选定字段 

                   的属性 

按               设置信息参数 

√ 按               删除选定字段 



进入参数
调整屏幕 

调整喷印参数 

导航到“主页”屏幕的工具 > 
信息编辑。 设置需要调整的参数 

按 

调
整
喷
印
参
数 

编辑信息 



常用喷印信息参数 

常用参数代表的意义、作用： 
选择光栅－指出信
息的最大高度宽度 

光栅替换－当选择 
“ 打开 ” 时，喷码
机将自动根据线运行
速度选择适当的光栅。 

信息宽度－可以
使用 + 或 - 符号
快速更改宽度 

信息高度－以使
用 + 或 - 符号快
速更改高度。 

常
用
喷
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字符间距－以使
用 + 或 - 符号快
速更改间隔宽度 

产品延时－产品
从触发点到喷印
位置之间的时间 



诊断屏幕 

导航到工具 > 诊断程序  

喷头温度 －根据墨水型号
设定，典型值为35。 

喷印相位－ 0-15变化，稳定为不跳变 

诊
断
屏
幕 

飞行速度 －实际值在设置值的±0.1

范围内。 

墨点调制电压 －控制墨点分裂 

目标压力－正常工作时目标和实
际压力一致，目标压力在理论
压力（括号内的压力）上下波
动  

墨点相位图 －有连续的8个1和连
续的8个0 



诊断屏幕 

诊
断
屏
幕 喷头高度 －喷头与机箱的相对高度 

溶剂真空－检测溶剂盒是否为空 

墨水泵转数－泵的速度，影响实
际压力输出 

高压电压 －实际高压电压值 

墨芯液位 －正常为“中” 



墨水、溶剂添加 

当显示屏出现墨水液位为
0%时，取下空墨水盒，
插入新墨水盒； 

当显示屏出现溶剂液位
为0%时，取下空溶剂盒，
插入新溶剂盒； 

墨
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墨线位置   

墨
线
位
置 

禁止调整回收槽位置！！ 

最佳墨线位置：离回收槽边
缘2.5～3.5倍墨线宽 

充电电极——对墨点充电，要求墨线

在充电电极的中间，平行且墨线在充
电电极的中上半部分裂（1/2左右） 

高压偏转板——产生高压，墨线与
下偏转板平行 

回收槽——回收墨水，墨点位置应
在前/后位置的中间。左右为2.5-3.5

倍墨线宽（右图所示） 



  墨线调整示意图 

墨
线
调
整
示
意
图 

前后位置调整： 

左右位置调整： 



故障分析—喷印质量差或字符不完整   
当喷印质量差或字符不完整时，产生故障的原因及解决办法如下： 

喷
印
质
量
差
或
字
符
不
完
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原因 解决方法 
喷头离被喷印表面 
距离过大 

调整喷头到被喷印表面的距离 5～15mm，最 
佳喷印距离为 12mm 

字符高度设置不对 重新设置字符高度 
字符宽度设置不对 重新设置字符宽度 
墨线在回收槽位置 
不对或回收槽挂墨 

清洗回收槽；如有必要，由受过伟迪捷专门培 
训的操作人员调整墨线位置 

墨点分裂不好 用放大镜观测断点位置，确认断点在充电槽 
1/2 偏上部分，如有异常，请联系维修人员。 

生产线速度不稳定 重新确定喷印位置或更换至产品匀速的位置 



  故障分析—喷码机没有喷印，但无故障显示 
当喷码机无喷印，但没有任何故障显示时，可能原因及解决方法如下： 

没
有
喷
印
，
但
无
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障
显
示 

原因 解决方法 
字符高度设置太小 重新调整字符高度 
字符宽度或延时不对 重新调整字符宽度或产品延时 
电眼无感应 检查电眼连接；检查光纤；在伟迪捷工程师 

的指导下用手动喷印指令检查喷印情况 

生产线速度设置不对 输入正确的生产线速度 

感应电平方式设置不 
对 

调整电眼的感应电平或在伟迪捷工程师的 
指导下改变喷码机感应电平设置 



故障分析—漏喷印 
当喷码机漏喷印时，可能原因及解决方法如下： 

漏
喷
印 

原因 解决方法 
电眼安装位置不对 调整电眼安装位置，保证产品连续移动时，电 

眼能感应到每个产品；排除颜色对电眼的影响 

电眼灵敏度未调好 调整电眼的灵敏度调节按钮 
光纤电眼损伤 清洁电眼视镜；检查光纤 
产品前后或左右窜 
动距离过大 

调整生产线，减小产品通过电眼感应头时的窜 
动 

机器出现速度过快

的警告 
喷印信息参数设置中的字型点阵设置不正确； 
电眼灵敏度未调好或电眼安装位置不对；  

生产线速度太快；  

生产线速度设置不对； 



时间间隔 任务 

每日 

检查喷嘴。如有必要，清洁喷嘴。 

检查 高压板、充电电极、相位检测器、飞行速度检测器
和回收槽，如有必要，进行清洗。 

每周 

检查喷码机机箱及底盘有无漏墨 

检查喉管与喷头连接的大的螺母有无松动 

检查电源连线和电眼接头是否连接良好 

1000小时 清洁或更换机箱风扇漏网（电子仓和墨水仓） 

3000小时 更换主过滤器。 

维护保养时间表 
为了保证喷码机长期稳定的运行，用户必须执行以下维护保养： 

维
护
保
养
时
间
表 



日常维护—喷嘴清洗 

喷
嘴
清
洗 

第一步：松开喷头盖固定螺钉，然后
卸下喷头盖 

按 

第二步：将喷头固定在支架上，并在
喷头下面放置收集废液的金属容器 
第三步：确保金属容器可靠接地 

第四步：导航到工具 > 喷头 

喷嘴清洗 

第五步：用清洁剂冲洗喷嘴喷孔 
第六步：如果五次喷嘴清洗过后问题
仍未解决，请联系维修人员 

如需长时间停机，在清洗关机后再
执行一次喷嘴清洗!!! 



日常维护—清洗回收管 

清
洗
回
收
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第一步：松开喷头盖固定螺钉，然
后卸下喷头盖 

按 

第二步：将喷头固定在支架上，并在
喷头下面放置收集废液的金属容器 
第三步：确保金属容器可靠接地 

第四步：导航到工具 > 喷头清洗  

第五步：在整个回收槽清洗过程中，
确保通过回收口注入清洗液。 
第六步：如果经过五次回收槽清洗过
后依然存在回收问题请联系维修人员 

回收槽清洗 

如需长时间停机，在清洗关机后再
执行一次回收槽清洗!!! 



伟迪捷（上海）标识技术有限公司 

全国免费咨询电话 
400－921－5868  

 

如需获得更多信息，请登陆威利中国网站查询。 

www.willettchina.com 
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